Na nudu neni cas

Reportaz z vyroby flexotiskového
stroje Optima? ve spolecnosti SOMA

védeéli jste, ze mnohé z béznych véci, od
papirové tasky ze supermarketu po obaly na
maslo, se potiskuji na strojich, které vymysleli
a zkonstruovali zaméstnanci v SOMA? Ja to
popravdé ani netusil. Hodi se tedy predstavit
vlajkovou lod' flexotiskové flotily SOMA, stroj
OptimaZ. Ta stoji v predvadécich prostorach
SOMA Globe. Na pomoc mi piisli panové
Jan Jenik a Lukas Skalicky.

Stroje ze SOMA pracuiji i pro Coca-Colu

,Pro nds je moZnost mit jeden stroj plné k dispo-
zici zcela zasadni, protoZze na ném muZeme tes-
tovat nové véci, kvalitu tisku i tfeba to, jak vhodny
bude pro konkrétniho zakaznika. MuzZeme si tady
nasimulovat i technicky problém a fesit ho pak
i na dalku se zakaznikem," fika Lukas Skalicky,
sympaticky tficatnik, ktery v SOMA vede vyvojové
oddéleni a predstavi nam flexotiskové zafizeni
Optima? ,Stroj potiskuje papir i hlinikovou nebo
nejcastéji plastovou félii v rolich az do sife
1450 mm. Srdcem Optimy je tiskova jednotka
a jeji centralni valec. Material se na néj musi
prilozZit tak, aby byl kontakt s nim co nejtésnéjsi
a soutisk co nejpresnéjsi. Potiskuje ho 8 tisko-
vych jednotek s osmi barvami, které dohromady
skladaji vysledny obrazek. Zjednodusené feceno,
jsou to valcova razitka, ktera prenasi barvu na
material. Tisk probiha rychlosti az 600 m za
minutu. Presnost soutisku, a tim i kvalita obrazu,
terial stroj nakonec dosusi, zchladi a navine na
vystupni roli. Soucasti stroje jsou i kamery, které
sleduji a kontroluji kvalitu tisku béhem vyroby.
Pro nékteré zakazniky, jakymi je tfeba Coca-Cola,
doplriujeme flexotisky inline spektrometry, které
kontroluji barevnou presnost. Naroky na kvali-
tu stroje jsou dané i tim, Ze vétsina z nich tiskne
24 hodin denné sest dni v tydnu. Ty nejstarsi
flexotisky ze SOMA uZ funguji bezmala dvacet
let.”

Marcel Krejsa pfipravuje na transport pétitunovou uz
opracovanou desku.
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Jan Jenik (vlevo), technicky manazer montaze, a Lukas Skalicky (vpravo), vedouci vyvojové konstrukce

Na vyrobé Optimy? se podili cca 150 lidi

SOMA vyrabi mensi i vyrazné vétsi stroje, ale Op-
timu? mUzZeme povazovat za zakladni nejbézneé-
jsi verzi flexotiskového zafizeni. To potvrzuje
i Jan Jenik, ktery Fidi a koordinuje montaz stroj:
.Tenhle stroj umime. Aktualné ale hodné narazime
na moznosti vyroby a zaplnujeme vyrobni
kapacity roku 2022. Rad bych ke stroji Optima?
dodal, ze presnost technologie je srovnatelna
s modernimi obrabécimi centry."

Ze SOMA Globe se presuneme do pro-
téjSiho vyrobniho zavodu a mé zajima, jak vy-
padd vyrobni proces takhle slozZitého stro-
je, coz mi popisuje J. Jenik: ,NejsloZitéj-
Si ¢asti vyroby je tiskova jednotka a jeji odlit-
ky. Tam si musime vyrabét vsechno sami, pro-
toze v Ceské republice to nikdo jiny nedokéze
s presnosti, kterou vyZadujeme. Aktualné nam
pak pribyl zcela novy problém s nedostatkem
nékterych materialt a ristem cen Zeleza."

Slozitosti prekonava flexotiskovy stroj mo-
derni automobil. Nékteré flexotisky SOMA vazi az
50 tun, a jak mi prozradil pan Jenik, dohromady
je tvofi okolo 15 tisic soucastek. Na vyrobé
Optimy? se postupné podili cca 150 lidi, cely
zavod jich ma 250.

Vyroba vsech komponentl zacind na kon-
strukénim oddéleni, které musi pfipravit presné
zadani doladéné podle prani zakaznika. Po
vyrobé, nakupu a Upravé soucdastek probéhne
kontrola, ktera musi zarucit presnost a spravnost
vs$ech dil(. Pak zacne slozita montaz az do final-
ni podoby, kdy se stroj ladi softwarové, oZivuje
a otestuje pri tisku. Nasledné se stroj musi ro-
zebrat na mensi celky a zabalit tak, aby mohla
probéhnout doprava k zakaznikovi. U néj se vse
znovu smontuje, usadi, sefidi a soucCasné se
zaskoli pracovnici obsluhy.

Nejvétsi soucastky jsou masivni litinové pétitu-
nové desky odlité ve slévarné. Dilec se nasledné
frézuje, svrtava a zhotovuji se do ného zavity.
Jan Jenik mezi feci prozradil, Ze pfi jeho obrabéni,
Citajicim stovky Ukonu, nelze udélat chybu.
Tahle prace hodné voni Zelezem i potencialnim
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prisvihnem, a proto se tady tolik nespécha.
Obrabéni desek ma na starost Marcel Krejsa. Do
SOMA chodil uz na brigady a pak sem nastoupil
hned po odborné skole. ,Néjaka mira stresu je
s touhle praci spojend, ale zrovna zodpovédnost
je i to, co mé u toho bavi. Radost mi déla, kdyz
vidim, Ze vsechno nakonec funguje, jak ma," fika
klidnym hlasem a pomoci jefabu manipuluje
s ocelovym kolosem.

Dal$im Spi¢kovym pracovistém, kde se zastavu-
jeme, je pétiosé obrabéci zafizeni, kde Ize docilit
opravdu vysoké presnosti i na velmi slozitych
dilech. Stroj obsluhuje mladik Jurij Oros. Jurij
pochazi z Ukrajiny, ale vyucil se pred nékolika lety
na ucilisti v Lanskrouné. Popisuje mi, co ho bavi
na pétiosém obrabéni: ,Je to pro mé hodné za-
Jjimava prace, masina umi spoustu véci a ja mam
moznost se porad ucit néco nového. Tady neni
Zadna rutina. Kazdy dil je nécim odlisny."

Umite si opravit veterana, pak jste clovék
pro nas

Kromé rostoucich cen materidlu pribyva vrasek
na cele Janu Jenikovi i z ddvodu nedostatku
vhodnych pracovnikd. ,Lidé nam chybi kdeko-
liv. Na obrobné i na montazi. V obrabéci casti se
neobejdeme bez lidi zkusenych a vzdélanych.
V montazni ¢asti neni tlak na vzdélani tak zasadni.
Rikém, Ze pokud si doma umite opravit veterana,
pak jste ¢lovék pro nas," dodava Jan Jenik a vy-
svétluje, pro¢ ho prace v SOMA profesné napliuje:
M€ osobné bavi i ta ma jedina jistota v této praci
- a to je fakt, Ze co nevidét prijde dalsi zména.
SOMA je dynamicka firma a na nudu tady neni
cas. Diky komplexnosti nasi firmy si kazdy za-
méstnanec z velké miry spoluvytvari své pracovni
misto a miZe vyuzit své zkusenosti a napady.”
FrantiSek Teichmann

Nezkracenou verzi ¢lanku si mizete precist
na www.lanskrounsko.info.

Mate zajem pracovat v SOME?
Kontaktujte personalni@soma.cz




